Maszyny i urzadzenia do operacji jednostkowych

Liczarki

Urzadzenie do odliczania arkuszy i wstrzeliwania tasmy COUNT-WISE 1

Liczarki Count-Wise 1 odznaczajg sie fatwoscig ob-
stugi, dokfadnoscig liczenia i duzym zakresem zasto-
sowan. Przydajg sie do doktadnego liczenia dostawy
towaru i utatwiajg kontrole jakosci na kazdym etapie
produkcji. Pomagajg w eliminacji ponownych przebie-
gow i btednych ilosci, zarowno nadmiaréw w kazde;j
partii towaru jak i brakdéw, co poprawia satysfakcje
klienta...

Urzadzenie do odliczania arkuszy i wstrze-
liwania tasmy COUNT-WISE M

Przydajg sie do doktadnego liczenia dostawy to-
waru i utatwiajg kontrole jakosci na kazdym etapie
produkciji. Pomagajg w eliminacji ponownych
przebiegow i btednych ilosci, zarébwno nadmiaréw
w kazdej partii towaru jak i brakéw, co poprawia
satysfakcje klienta...

Wagoliczarka Perfecta BZW-A do utrzasarki

Stuzy do odliczania ilosci arkuszy przez ustalenie, z bardzo
duzg doktadnoscia, ciezaru wsadu na utrzgsarce, ktéra stoi
na platformie wago-liczarki. W sktad zestawu wchodzi waga-
platforma model BZW-A oraz waga referencyjna...
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Utrzgsarki

Wyréwnywanie arkuszy w stosie wykonuje sie przy uzyciu maszyn zwanych wyrowny-
warkami, potocznie zwanymi utrzgsarkami lub recznie.

Automatyczna Utrzgsarka Perfecta BSB (2-
10)L

Utrzgsanie zadrukowanych powierzchni gwa-
rantuje idealne wyréwnanie arkuszy w stosie, a
pneumatyczny watek wyciskajgcy powietrze
spomiedzy arkuszy w stosie pozwala na ograni-
czenie wysokosci stosu i ciecie wiekszej ilosci
arkuszy na raz.

Operator uktada poszczegdlne warstwy stosu
na utrzgsarce. Po uruchomieniu cyklu pedatem
platforma pochyla sie i utrzgsa materiat. Na-
stepnie pneumatyczny watek wyciska powietrze
spomiedzy arkuszy. Po zakonczeniu cyklu
utrzgsania mozna dotozy¢ kolejng warstwe stosu i powtérzy¢ proces, lub po nacisnieciu
pedata ograniczniki otwierajg sie umozliwiajgc transfer stosu do krajarki.

Rys. Stof utrzgsarki do wyréwnywania arkuszy w stosach: 1 - stéf pochylony jednym narozni-
kiem do dotu, 2 - opory

Noze krazkowe - systemy ciecia wzdtuznego m.in. w bobiniarkach

Noze krgzkowe stuzg do rotacyjnego krojenia pojedyn-
czych warstw materiatéw (np. wstegi papieru). Noze
krazkowe sg okragtymi tarczami, zaostrzonymi na obwo-
dzie. Ostrze jest okregiem kola. Noze krgzkowe obracajg
sie podczas krojenia materiatu, ktéry przesuwa sie
wzdtuz linii krojenia.

Przy krojeniu materiatéw arkuszowych muszg by¢ stoso-
wane dwa noze: gérny i dolny Jeden z nich stanowi
podparcie dla drugiego. : PR——
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Noze krgzkowe mogg by¢ zastosowane w dowolnej ma-
szynie, nawet drukujgcej, w ktorej krojony materiat poru-
sza sie wzdtuz linii krojenia.

S3 tez oddzielne maszyny do krojenia nozami krazkowymi. Takg maszyng jestbobiniar
k a. Wykonuje ona krojenie wstegi na wstegi o mniejszej szerokosci i zwija je ponownie w zwoje.
Obecnie noze krgzkowe stosuje sie tez w coraz wiekszym stopniu do krojenia nie tylko pojedyn-
czych warstw materiatéw, ale réwniez do krojenia znacznie grubszych materiatéw, np. przy okra-
waniu cienkich wktadéw lub opraw.



Krojenie na krajarkach jednonozowych, tréjnozowych i nozycami introligatorskimi

Krajarki jednonozowe sg przystosowane do przekrawania stosu arkuszy réwnolegle lub
prostopadle do poszczegoélnych bokéw stosu. Wyposazone sg w urzadzenie ustalajgce
i wskazujgce odlegtos¢ krojenia, zwane belkg oporowg (tzw. siodetko) oraz urzgdzenie
pomiarowe. Po ustawieniu na stole krajarki wyréwnanego stosu arkuszy na stos opada
belka dociskowa, ktéra unieruchamia stos przez docisnigecie go do stotu. Sita jej nacisku
jest regulowana i zalezy od wysokosci krojonego stosu. Im nizszy jest stos, tym mniejsza
moze by¢ sita nacisku. Dlatego krojeniu powinien by¢ poddawany stos o takiej wysoko-
Sci, aby podczas krojenia nie nastgpito przesuniecie sie arkuszy ani tez odcisniecie belki
dociskowej na wierzchnich arkuszach. Na tak przygotowany stos opada n6z. N6z po doj-
Sciu do stotu zagtebia sie nieco w niego. Dlatego w stole, w miejscu

opadania noza, znajduje sie wymienna listwa podnozowa (szpalta) wykonana z dos¢
miekkiego materiatu. Po przekrojeniu stosu n6z i belka dociskowa podnoszg sie
i krojenie jest zakonczone.
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Rys. 6. Schemat krojenia na krajarce jednonozowej: 1 - przekrawany stos arkuszy, 2 - stot krajarki, 3 - bel-
ka oporowa, 4 - listwa podnozowa, 5 - belka dociskowa 6 - néz, 7 - belka nozowa, do ktérej przymocowany
Jest noz.

Na podanej str. internetowej zamieszczone s réznego typu krajarki:

fi-
le:///O:/Introligator/Opracowania/Maszyny introligatorskie/Krajarki/Krajarki%20do%20pa
pieru.html
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Krajarki trojnozowe

W operacjach introligatorskich oprawiania zachodzi potrzeba okrawania wkfadu lub
gotowych opraw z trzech stron z boku: gérnego, dolnego i przedniego.

Koniecznos¢ okrawania moze wystgpi¢ w réznych etapach oprawiania i jest uza-
lezniona od konstrukcji oprawy. Krajarka trojnozowa przystosowana jest do okrawania
z trzech stron wkitadéw lub opraw w jednym cyklu. Wyposazona jest w trzy noze.
Dwa z nich sg ustawione réwnolegle wzgledem siebie i stuzg do przekrawania boku gor-
nego i dolnego. Trzeci jest prostopadty do poprzednich i przekrawa bok przedni.

Rys. schemat dziafania krajarki tréjnozowej.

1 — stos krojonych opraw lub wktadéw, 2 —
noéz krojgcy bok przedni, 3 — noze krojgce
bok gérny i dolny, 4 — belka dociskowa, 5 —
grzbiety stosu

Nozyce introligatorskie

Nozyce introligatorskie sg przystosowane do przekrawania pojedynczych arkuszy
grubych wyrobdw papierniczych, typu tektura. Majg one urzgdzenia podobne do krajarek
jednonozowych. Inny jest tylko néz. N6z w nozycach introligatorskich ma ostrze
krzywoliniowe. Jeden z koncéw noza jest nieruchomy, drugi jest recznie opuszczany w
dot. Nie ma listwy podnozowej, a ndéz ruchomy styka sie przy krojeniu z drugim
nieruchomym nozem, ktérym jest zaostrzona krawedz stotu.



Wykrawarki

Wykrawanie (sztancowanie) wykonuje sie narzedziem zwanym wykrojnikiem,
na urzadzeniu zwanym wykrawarka. W introligatorstwie uzywa sie trzech rodzajow wy-
krojnikéw:

e przelotowe,
e plytowe,
e rotacyjne.

Wykrojniki przelotowe wykonuje sie z bloku stalowego, w ktérym wykonuje sie otwor
o wymiarach i ksztatcie takich samych, jak wymiar i ksztatt wykrojow. Szlifuje sie ukosnie
Scianki w tych wykrojnikach tak, aby
przy wykonywanym otworze powstato al ] b)
ostrze. Wykrojniki przelotowe stuzg do F
wykrawania stosow uzytkow, najcze-
Sciej etykiet.

Wykrawanie odbywa sie przez we-
pchniecie wykrojnika w stos z wydru-
kowanymi uzytkami, ktére wchodzg w
otwor wykrojnika i sg stamtgd wyjmo-
wane lub przechodzg przez caty otwor
wykrojnika.

Rys.. Widok i przekrdj wykrojnika przelotowego a) widok, b) prze-
kréj; 1 — otwor, 2 — ostrze

Wykrojniki ptytowe sg przystosowane do wykrawania
pojedynczych arkuszy. Stosuje sie je do wykrawania pude-
tek, etykiet samoprzylepnych itp. Wykrojniki ptytowe wyko-

nuje sie w ptycie np. sklejki, tworzywa sztucznego itp.

Wykrojnik - ptaszczyzna, ktorej roboczg czescig sg odpo- ‘_ B [: -

wiednio wyprofilowane ostrza tngce, wttaczana z duzg sitg
na wylot prostopadle w podtoze. Czesto listwom tngcym
(noze tnace, noze sztancujgce) towarzyszg listwy bigujgce
(bigi), a czasami listwy perforujgce (noze perforujgce). Za- (2) w wykrojniku plytotvym

tem wykrojnik oprocz zasadniczej funkcji wycinania (sztan-

cowania) moze réwniez przygniataé (bigowac) lub perforowaé. Wykrojniki dodatkowo
zaopatrzone sg w listwy gumowe, ktore wystajg ponad powierzchnie nozy sztancujgcych
i umieszczane sg po obu ich stronach. Gumy te sg scisliwe, a ich rolg jest wypchniecie
wykrawanego materiatu z wnetrza wykrojnika.

Ukiad nozy (7) i odpychaczy



Wykrawarka rotacyjna Prymat




Wvkrojniki do perforowania

Perforowanie przez dziurkowanie polega na wytworzeniu rzedu otworkéw wzdtuz
linii perforacji. Otworki te wykonuje sie przez wykrawanie odpowiednim wykrojnikiem
w perforowkach ptaskich lub rotacyjnych. Wykrojnik do perforowania przez dziurko-
wanie sktada sie z metalowych precikéw, ktore Fapier _
przechodzg przez papier i wchodzg w otwory
po drugiej stronie papieru. Przedarcie materiatu
perforowanego przez dziurkowanie nastepuje w
miejscach, gdzie jest najmniejsza odlegtos¢
miedzy otworkami.

Rys. Noze krgzkowe i n6z ptaski
do wykrojnikow perforujgcych
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Perforowanie przez przekrawanie odcinkowe polega na wytworzeniu wzdtuz linii
perforacji rzedu odcinkéw przekrawanych z pozostawieniem miedzy nimi nienaru-
szonej powierzchni. Perforowanie to mozna uzyskac przez zastosowanie perforuja-
cych nozy krgzkowych lub perforujgcych nozy ptaskich. Perforowanie za pomoca per-
forujacych nozy krgzkowych wykonuje sie identycznie jak krojenie nozami krgzko-
wymi z tym, Zze stosuje sie noze z wycieciami na obwodach.

Wiertarki

Wiercenie wykonuje sie w celu uzyskania dziurek w stosach wytwo-
row papierniczych. lub drukach umozliwiajgcych przewlekanie przez
nie sznurkow, tasiemek czy nitdow. Do wykonania otworéw mozna
zastosowac specjalne wiertarki z odpowiednimi wierttami.



https://sites.google.com/site/oswkalisz/materialy-dydaktyczne-1/operacje-introligatorskie/z09.jpg?attredirects=0

Wiertarki do papieru: czterogtowicowa i dwugtowicowa

Prasy

Prasowanie wykonuje sie na prasach w réznych etapach procesu introligatorskiego.
Prasuje sie zarowno arkusze, jak i sktadki, komplety sktadek, wktady, jak réwniez
gotowe oprawy. Operacja prasowania polega na scisnieciu danego stosu z odpo-
wiednia sitg. Istotg prasowania jest wyparcie powietrza spomiedzy arkuszy, kartek

w stosie. Zmniejsza sie przy tym wysokosc¢ stosu. Zmniejszenie wysokosci stosu jest
miarg sprasowania. W dobrze sprasowanym stosie arkuszy lub innych elementéw
poszczegolne powierzchnie Scisle do siebie przylegaja.
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Rys. Schemat przebiegu procesu prasowania



Ztamywarki (falcerki)

Maszynowe ztamywanie arkuszy wykonuje sie na maszynach zwanych ztamy-
warkami (falcerkami). Sg rézne sposoby wytwarzania fatdy przez ztamywarki w
ztamywanym materiale.

1. Ztamywarki nozowe stosowane sg do ztamywania arkuszy. W ztamywarkach
tych arkusz doprowadzany jest do przesuwnego oporu i przez niego wyrow-
nany. Po wyrdwnaniu w miejsce ztamu uderza tepy néz powodujgc powsta-
nie fatdy i wprowadza arkusz w szczeline znajdujacg sie pod nim i dalej mie-
dzy watki. Watki te chwytajq i Sciskajg arkusz, tworzgc ztam.

Rys.1. Schemat ztamywania arkusza [

w ztamywarce nozowej: 1 — ndz, 2 —
walce ztamujgce, 3 — ztamywany ar-
kusz

Bigowko-falcerka (nozowa) Swift Speed Fold



2. Ztamywarki kasetowe sg rowniez przeznaczone do ztamywania arkuszy.

Rys.2. Schemat ztamywania arkusza

w ztamywarce kasetowej: 1 — kaseta, 2 —
walce podajgce, 3 —walce ztamujgce, 4 —
ztamywany arkusz, 5 — opdr (ogranicznik)

Falcerka kasetowa
- Cyklos CFM600

Dwie kasety umozliwiajg wykonanie
wszystkich podstawowych taméw.

Rodzaje tamdéw: brama, zetka, pojedynczy, podwéjny réwnolegty, w C, w pét



